O PLAST SK 4

CNC-GESTEUERTE _
PLATTENAUFTEILSAGEN




BENUTZERFREUNDLICHE
HOCHTECHNOLOGIE

DER MARKT VERLANGT BIESSE ANTWORTET

eine Veranderung der Produktionsprozesse, mit technologischen Losungen, die technolo-

die es gestattet, die groBtmaogliche Anzahl gische Geschick sowie Prozess- und Material-

an Auftragen anzunehmen. Dabel mussen kenntnis unterstiitzen und deren Wert hervor-

jedoch hohe Qualitatsstandards und die indivi- heben. SELCO PLAST SK 4 ist ein Produkt aus

duelle Gestaltung der Produkte mit schnellen der Reihe Plattenaufteilsagen mit einem ext-

und sicheren Lieferzeiten gewahrt bleiben. rem leistungsstarken Schnitt, die die Bedurf-
nisse der kleinen und mittleren Industriebetrie-
be abdeckt.




SELCO pLasT ska

” MAXIMALE SCHNITTQUALITAT

” EINFACHE UND SCHNELLE EINSTELLUNGEN
FUR KURZERE ZYKLUSZEITEN

” BENUTZERFREUNDLICHKEIT UND OPTIMIERUNG
DER BEARBEITUNGEN

” LEISTUNGSSTARKE, DIE IHRE KLASSE UBERTRIFFT.




SCHNITTQUALITAT

Ein robustes, ausgewogenes Tragwerk
sorgt fir maximale Stabilitat.
Ausgekliigelte Technologien
gewabhrleisten Prazision und Stabilitat.

v

Das Maschinenbett besteht aus einem
soliden Tragwerk, das aus massiven
Stahltragern besteht, die seine perfekte
Stabilitat garantieren. Die Gleitschienen
des Schlittens gewahrleisten perfekte
Parallelitat, Geradlinigkeit und eine her-
vorragende Gewichtsverteilung des Sa-
gewagens.

v

Das Sdgeblatt ist durch die obere Fiih-
rung, die unmittelbar neben der Spindel
des Séagehalters positioniert ist, absolut
schwingungsfrei.



Die extrem lineare Bewegung des Werkzeughalterschlittens wird durch
einen Ritzelantrieb und eine spiralférmige Zahnstange erreicht. Die Aus-
|6sung der Bewegung erfolgt Uber einen biirstenlosen Stellantrieb.

Die ausgezeichnete Schnittqualitat wird durch unabhangige Auf- und
Abstiegsbewegungen des Hauptsadgeblatts und der Ritzsage erreicht.

SELCO PLAST SK 4

Der Uberstand des
Hauptsageblatts wird
automatisch durch die
numerische Steuerung
je nach Dicke des zu
schneidenden Pakets
geregelt, wodurch bei
allen Arbeitsbedingungen
stets die beste
Schnittqualitat

erzielt wird.




LEISTUNGSSTARKE, DIE IHRE
KLASSE UBERTRIFFT

Einzigartige technologische Losungen, um die Prazisions-
und Flexibilitatsanforderungen der anspruchsvollsten Hersteller
zufriedenstellend abzudecken.

v

Die Andriickvorrichtung hat einen Ein-
zelelementaufbau, der einen gleichmani-
gen und kontrollierten Druck auf das zu
schneidende Plattenpaket gewahrleistet.
Die Offnung wird automatisch, je nach Di-
cke des Plattenpakets, optimiert, um eine
ausgezeichnete Schnittqualitat zu erzie-
len und die Zykluszeit zu verringern.

't -ﬂ.fl u

Prazise und schnelle Positionierung der Platten fur hochste Schnittgenauigkeit dank
des stabilen Schiebers, der durch einen Brushless-Motor angetrieben wird. Die Gleit-
flache unterhalb des Schiebers ist mit unabhangigen freilaufenden Rollen ausgestat-
tet, um Abdricke auf Platten mit empfindlichen Oberflachen zu vermeiden.



SELCO pLasTsk4

Die unabhangigen und selbstnivellierenden Zangen gewahrleisten ein
sicheres Festspannen der Platten und ermdglichen den kompletten
Auswurf der geschnittenen Pakete auerhalb der Schnittlinie.

v

Perfekte Ausrichtung auch sehr diinner
und/oder biegsamer Platten. Dank des
Anschlags zur Seitenausrichtung, der
im Sagewagen integriert ist, wird die Zy-
kluszeit auf ein Minimum reduziert.




SELCO
TECHNO
LOGY

PRAZISIONSSCHNITTE

Die Spitzentechnologie der Selco
Plattenaufteilsagen entspricht den Bediirfnissen
aller, die technologische Materialien bearbeiten.

Der robuste, vom birstenlosen Motor auf geharteten
Zahnstangen und Ritzeln angetriebene Schieber, die
Positionierungskontrolle durch Magnetband und die
Aufspannung der Werkstiicke durch unabhangige
Spannzangen garantieren maximale Prazision und
Schnittqualitat bei Platten unterschiedlicher Formate
und GroRen.
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EINFACHE UND SCHNELLE
EINSTELLUNGEN FUR
KURZERE ZYKLUSZEITEN

Das von Biesse patentierte Schnellwechselsystem ist die schnellste,
ergonomischste und sicherste Vorrichtung fiir den Sageblattwechsel
ohne Zuhilfenahme von Werkzeugen. -

Schnelle und prazise Werkzeugeinstellung durch die elekt-
ronische Regulierung des Vorritzers mit der Digiset-Vorrich-
tung. Das System speichert die Vorritzereinstellung unter Sa-
ge-Sets ab und justiert bei Risten automatisch auf Position.



BENUTZERFREUNDLICHKEIT
UND OPTIMIERUNG
DER BEARBEITUNGEN

Die numerische Steuerung OSI (Open

Selco Interface) garantiert die vollkommen
automatische Verwaltung der Schnittplane und
optimiert die Achsenbewegungen (Schieber,
Sagewagen und Seitenausrichter). Sie stellt den
korrekten Sageblattiiberstand gegeniiber dem
aufzuteilenden Paket sicher, berechnet die beste
Schnittgeschwindigkeit aufgrund der Pakethohe und
der Besaumschnitte und tragt dazu bei, immer die
bestmaogliche Schnittqualitat zu erreichen.

—
_—

SELCO pLastsk4

" QUICKOPTI

Einfache und intuitive Software fir die
Optimierung der Schnittplane direkt an
der Maschine.

” BARCODE
SCANNER

Vorrichtung zum automatischen Aufru-
fen der Bearbeitungsplane fir die Auto-
matisierung und Verwaltung der wieder-

verwendbaren Schnittreste.
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SOFTWARE FUR DIE INTELLIGENTE
UND UNTERSTUTZENDE .
VERWALTUNG DER SCHNITTPLANE

B_OPTI IST DIE ZUR GANZE HAUSINTERN ENTWICKELTE
OPTIMIERUNGSSOFTWARE FUR SCHNITTPLANE.
AUSGEHEND VON DER LISTE DER ZU PRODUZIERENDEN
WERKSTUCKE UND DER VERFUGBAREN PLATTEN
BERECHNET DIE SOFTWARE DIE BESTE LOSUNG

DURCH MAXIMALE VERRINGERUNG DES
MATERIALVERBRAUCHS, DER SCHNITTZEITEN

UND PRODUKTIONSKOSTEN.

” Einfache und intuitive Schnittstelle

” Hohe Zuverlassigkeit der Berechnungsalgorithmen
fur Produktionschargen der Klein- und Mittelbetriebe

” Automatischer Import der von der Software generierten Schnittlisten
fiir die Planung der Mobel und/oder ERP-Verwaltungssysteme

12
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TECHNISCHE
DATEN

SELCO PLAST SK 4 3200 x 3200 4300 x 4400
A mm 5240 6340
B mm 6520 7670
C mm 3640 4740
SELCO PLAST SK 450
Maximaler Sageblattiiberstand mm 75
Motor Hauptsageblatt kw 11
Verschiebung des Sageblattschlittens brushless
Geschwindigkeit des Sageblattschlittens m/min 1-120
Verschiebung des Schiebers brushless
Geschwindigkeit des Schiebers m/min 60

chenschalldruckpec
enauigkeit K

14




SOPHIA

MEHRWERT DURCH DIE MASCHINEN

Die loT-Plattform von Biesse, Die den kunden zu einer grof3en vielfalt an
leistungen verhilft, um die arbeit zu vereinfachen und rationell zu verwalten.

O DIENSTLEISTUNGEN (O VORHERSAGBARKEIT (O ANALYS

. >
» Biesse e @CCENUIrE _—



NACHHALTIGE
KUNDENBETREUUNG

SERVICES bietet unseren Kunden eine Vielzahl an Moglichkeiten.

MODERNE DIAGNOSEMOGLICHKEITEN
Wir stehen lhnen digital und mit Hilfe modernster
|OT-L6sungen zur Verflgung.

WELTWEITES NETZWERK

Wir sind mit 39 Filialen, mehr als 300 zertifizierten
Handlern in 120 Landern sowie Ersatzteillagern in
Amerika, Europa und dem Fernen Osten vor Ort.

SOFORT VERFUGBARE ERSATZTEILE
Feststellung, Versand und Lieferung von Ersatzteilen
schnell und fiir jeden Bedarf.

BREITES SCHULUNGSANGEBOT

Zahlreiche standardisierte  und kundenindividuelle
Schulungen sind vor Ort bel unseren Kunden, online oder
In unseren Schulungszentren maglich.

WERTVOLLE SERVICES

Ein umfassendes Angebot an Services und Software
fir die kontinuierliche Verbesserung der Leistungen
unserer Kunden.



EXZELLENTES SERVICE-NIVEAU

+550

il

+100

\

+50.000

)

80%

\

88%

HOCHSPEZIALISIERTE
TECHNIKER UNTERSTUTZEN
WELTWEIT UNSERE KUNDEN

EXPERTEN STEHEN
UNSEREN KUNDEN UBER
FERN- UND TELESERVICE
ZUR VERFUGUNG

ARTIKEL SIND IN UNSEREN
ERSATZTEILLAGER
VORRATIG

DER ANFRAGEN KONNEN
ONLINE VIA TELESERVICE
GELOST WERDEN

DER FALLE KONNEN DURCH
UNSERE TECHNIK BEIM
ERSTEN EINSATZ VOR ORT
GELOST WERDEN

90%

|2

92%

\

+5.000

1\

96%

\

DER FALLE AUFGRUND EINES
MASCHINENSTILLSTANDES
WERDEN MIT EINER
REAKTIONSZEIT UNTER 1
STUNDE BEANTWORTET

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB VON 24
STUNDEN BEARBEITET

PRAVENTIVE
WARTUNGSBESUCHE

DER
ERSATZTEILBESTELLUNGEN
WERDEN INNERHALB DES
ANGEGEBENEN DATUMS
BEARBEITET




IVIADE
WITH
BIESSE

BIESSES TECHNOLOGIE IM ZEICHEN
DER KREATIVITAT VON ACTION GIROMARI

Action Giromari ist eine Kreativwerk-
statt, die seit Giber 20 Jahren im Bereich
der Lasergravur und -beschriftung tétig
ist. Entstanden in einer Zeit, in der die
Globalisierung und, unter bestimmten
Aspekten, die Zertifizierung der Produk-
tion die Kultur und Wirtschaft weltweit
gepragt hat, wendet sich das Unterneh-
men an den Markt mit dem Bestreben,
den personlichen asthetischen Aus-
druck der Kreativen, Planer und Unter-
nehmen zu bewahren und aufzuwerten.
Die Haupteigenschaft, die das Unterneh-
men auszeichnet, ist die Fahigkeit jeden
Materialtyp zu bearbeiten.

“Wir beschranken uns in unserer Pro-
duktion nicht auf eine spezifische Pro-
duktkategorie, denn durch die Vielfalt
an Materialien, die wir Uber unsere un-
terschiedlichsten Technologien bearbei-
ten, gelingt es uns jedes Projekt malige-
schneidert anzufertigen, ob in limitierter
Stiickzahl oder serienmafiig. Wir erzeu-
gen Losungen fiur Ausstellungen, Schil-
der, Produkte fUr das Branding und alles,
was in den Bereich der visuellen Kommu-
nikation fallt. Aber auch mafgeschnei-

ACTIONGIROMARLIT

derte Verkleidungen, Tresen und Einrich-
tungserganzungen fiir Geschaftsraume.
Wir arbeiten auch mit vielen Architekten
zusammen, die uns ihre Designprojekte
unterbreiten. Unsere Kunden ersuchen
uns hauptsachlich um die Planung und
Umsetzung von Losungen und Produk-
ten, die ihre eigene Unternehmensiden-
titat zum Ausdruck bringen und sich
vom Markt durch Design und Kreativitat
abheben” erklart Raffaele Bastianoni, der
Inhaber des Unternehmens.

Action Giromari steuert betriebsintern
alle Produktionsphasen, von der Er-
stellung des Prototyps und der techni-
schen Gestaltung bis zur Verpackung
und kontrolliert direkt jeden einzelnen
Schritt. Die CNC-gesteuerten Techno-
logien, Uber die Action Giromari verflgt,
ermoglichen das Schneiden, Frasen, Rit-
zen und die formgebende Bearbeitung
der Werkstiicke. Die spateren Phasen
(zusammenbauen, verkleben..) bis zur
Endbearbeitung erfolgen ausnahmslos

manuell.

‘Die Biesse Technologie ist ein Schlis-
selelement, um unsere Vielseitigkeit und
Fahigkeit malgeschneiderte Losungen
anzubieten, noch weiter zu verstarken..
Dank der neuen Rover Plast M5, die wir
im Mai 2016 gekauft haben, gelingt es
uns namlich die Produktion komplexer
geometrischer Formen, Volumen und
dreidimensionaler Gegenstande weiter
zu erhohen: einzigartige Produkte mit
einem groRen Marktwert. Als wir uns
beim Kauf flr eine neue CNC-gesteuer-
te Frase fur Biesse entschieden haben,
ein italienisches Unternehmen, das uns
dank groem Know how hochste Zuver-
lassigkeit und Garantie bieten kann, wa-
ren wir nicht nur an der Maschine inte-
ressiert, sondern wir wollten eine echte
Partnerschaft eingehen.

Wir erachten Biesse als Partner fir die
technologische Weiterentwicklung von
Giromari" meint Bastianoni abschliefend.



In [talien gegrundet,
in der Welt zuhause.

Wir sind ein internationales
Unternehmen, das auf die
Herstellung von integrierten
Fertigungsanlagen und Maschinen
fur die Verarbeitung von Holz,

Glas, Stein, Kunststoff,
Verbundwerkstoffen und den
Materialien der Zukunft spezialisiert
ist.

Mit unserer tief verwurzelten
Kompetenz, die durch ein standig
wachsendes weltweites Netzwerk
gestarkt wird, unterstitzen wir lhre
geschéftliche Entwicklung und
beflugeln Ihre Fantasie.

Meister der Materialien - seit 1969.

Wir vereinfa-
chen lhren Fer-
tigungsprozess
und bringen da-
mit das Potenzial
Jjedes Materials
zum Strahlen.

‘) Biesse

Betreten Sie EI .

die Welt von Biesse. ﬁ i 5

biesse.com  [E
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